(“\“ INSTRUCAO SUPLEMENTAR - IS
IS N°175-012
ANAC

AGENCIA NACIONAL ReV|SéO A

DE AVIACAO CIVIL

Aprovacao: Portaria n° 4.638/SAR, de 25 de mar¢o de 2021.

Assunto: Aprovacao de projeto de embalagem para transporte aéreo  Origem: SAR
de artig_]os perigosos e aprovacéo de producao.

1. OBJETIVO

11 A presente Instrucdo Suplementar detalha os requisitos relacionados ao transporte civil de
artigos perigosos por via aérea constantes no RBAC n° 175, subparte G.

1.2 Estabelecer meios aceitaveis de cumprimento com requisitos relativos a aprovacdo do pro-
jeto e de producdo de embalagens para o transporte aéreo de artigos perigosos.

2. REVOGACAO
2.1 N/A

3. FUNDAMENTOS

31 O RBAC 175.303(a) estabelece que as embalagens para o transporte aéreo de artigo perigoso
devem, antes da sua fabricacdo, ser aprovadas junto a ANAC ou junto a um 6rgdo reconhe-
cido pela Agéncia. Para isso, o requerente deve submeter a ANAC o projeto da embalagem,
demonstrando o cumprimento com todas as instruc@es aplicaveis previstas nesta IS e nas
normas complementares associadas.

3.2 O RBAC 175.315(b) estabelece que o requerente ou detentor de uma aprovacao de producéo
de embalagens deve estabelecer um sistema de qualidade que garanta que cada embalagem
esteja de acordo com seu projeto aprovado e esteja em uma condi¢édo de utilizacdo segura.

3.3 A Resolucdo n° 30, de 21 de maio de 2008, em seu Art. 14, estabelece que a ANAC pode
emitir 1S para esclarecer, detalhar e orientar a aplicacdo de requisito existente em
RBHA/RBAC.

34 De acordo com 0 mesmo art. 14, § 1°, o requerente que pretenda, para qualquer finalidade,
demonstrar o cumprimento de requisito previsto em RBAC podera adotar os meios e proce-
dimentos previamente especificados em IS ou apresentar meio alternativo devidamente jus-
tificado, exigindo-se, nesse caso, a analise e concordancia expressa da ANAC. E 0 § 2° do
mesmo artigo estabelece que o meio alternativo de cumprimento deve garantir, ao menos,
um nivel equivalente de seguranca ao estabelecido pelo requisito aplicavel ou concretizar o
objetivo desta instrugéo suplementar.

4. DEFINICOES

4.1 Numero da ONU: Numero de quatro digitos designado pelo Comité de Peritos em Trans-
porte de Artigos Perigosos das OrganizacGes das Nacgdes Unidas - ONU que serve para iden-
tificar uma substancia ou um determinado grupo de substancias.

4.2 Instrucdes Técnicas: Instrucdes Tecnicas para o Transporte Seguro de Artigos Perigosos
por Via Aérea— Doc. 9284-AN/905 — aprovadas e publicadas periodicamente de acordo com
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4.3

44

45

4.6

4.7

o0 procedimento estabelecido pelo Conselho da OACI. Considera-se nesta IS a ultima verséo
publicada, incluindo qualquer adendo ou corrigenda aplicavel.

Laboratdrio de Primeira Parte: A avaliacdo em relacdo aos requisitos especificados é feita
pelo fabricante ou fornecedor;

Laboratdrio Terceira Parte: a avaliacdo é realizada pelos organismos de avalia¢do de con-
formidade, que tém independéncia em relacdo ao fornecedor e ao cliente. E na avaliagéo por
terceira parte que se insere 0 mecanismo de Acreditacdo de Laboratorios, que é de natureza
voluntaria.

Manual de Testes e Critérios: A edicdo vigente da publicacdo das Nagdes Unidas intitulada
Recomendacdes para o Transporte de Artigos Perigosos, Manual de Testes e Critérios.

Projeto: Desenhos e especificacdes, incluindo uma listagem daqueles necessarios para de-
finir a configuracdo da Embalagem; informactes sobre dimensdes, materiais e processos
necessarias a definicdo da resisténcia estrutural da Embalagem; as instrucdes de uso da em-
balagem incluindo suas limitagdes; e quaisquer outros dados necessarios para permitir, por
comparacdo, a determinacgdo de que a embalagem esta de acordo com o projeto e é segura
para ser utilizada conforme pretendido.

Suplemento: Suplemento as Instrucdes Técnicas para o Transporte Seguro de Artigos Peri-
gosos por Via Aérea — Doc. 9284-AN/905 Supplement — aprovado e publicado periodica-
mente de acordo com o procedimento estabelecido pelo Conselho da OACI. Considera-se
nesta IS a Gltima versao publicada, incluindo qualquer adendo ou corrigenda aplicavel.

5. DESENVOLVIMENTO DO ASSUNTO

51 Criterios gerais do processo de aprovacéo de projeto de embalagem para o transporte
aéreo de artigos perigosos.

511 A embalagem que ndo requerer uma marcagdo com o simbolo da ONU (marcacgéo
UN) pode, desde que cumpra com 0s requisitos de construcao e ensaios previstos
nas Instrucdes Técnicas (DOC. 9284-AN/905), ser utilizada para embalar:

a) artigos perigosos em pequenas quantidades segundo os critérios de quantidade li-
mitada e de quantidade excetuada; ou

b) outros artigos perigosos para os quais 0 RBAC 175 ou as Instrugdes Técnicas ndo
requerem o uso de uma embalagem com marcagdo UN.

512  Asembalagens para o transporte de material radioativo, Classe 7, devem estar de
acordo com a legislacdo especifica da CNEN.

5.2 Embalagem para artigos perigosos em quantidades limitadas.

521  Asembalagens de fabricacdo nacional destinadas ao transporte aéreo de artigos pe-
rigosos em quantidades limitadas devem ser ensaiadas e aprovadas segundo 0s cri-
térios descritos na Parte 3, Capitulo 4 das Instrugcdes Técnicas (Doc. 9284-AN/905)
e com os procedimentos descritos nessa IS.

Origem: SAR 2/26
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5.2.2

5.2.3

524

5.25

5.2.6

527

5.2.8

529

5.2.10

5211

Cada volume utilizado no transporte deve ser capaz de resistir a um teste de queda
de 1,2 m em uma superficie rigida, ndo elastica, plana e horizontal, na posi¢do mais
provavel de sofrer danos. Para ser aprovado no teste, a embalagem externa ndo pode
mostrar nenhum dano suscetivel a afetar a seguranca durante o transporte e nao
pode haver vazamento na(s) embalagem(ns) interna(s).

Cada volume utilizado no transporte deve ser capaz de suportar, sem ruptura ou
vazamento de nenhuma embalagem interna e sem reducéo significativa de sua efe-
tividade, uma forca aplicada a superficie superior por 24 horas, equivalente ao peso
total de volumes idénticos empilhados a uma altura de 3 m (incluindo a amostra de
teste).

Testes adicionais podem ser exigidos de acordo com cada Instrucdo de Embalagem,
dependendo do produto a ser transportado. E dever do responséavel pela execucéo
dos testes verificar a necessidade, o cumprimento e aplicabilidade de quaisquer de-
monstracBes adicionais que se facam necessarias, como por exemplo os testes re-
queridos na Parte 6, Capitulo 3, para embalagens internas do tipo aerossois.

Os testes acima descritos devem seguir os critérios estabelecidos na Parte 6, Capi-
tulo 4 das InstrucBes Técnicas, no que tange ao nimero de amostras, a forma de
preparacdo e a execucao para os testes de queda e empilhamento.

Os testes devem ser executados em laboratérios de primeira ou terceira parte que
sejam acreditados pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia —
INMETRO - ou outro 6rgdo governamental reconhecido para ensaios em embala-
gens para produtos perigosos.

Os documentos comprobatdrios dos testes das embalagens (relatérios, certificados,
etc.) devem compor a documentacdo de embarque e estar prontamente disponiveis
para consulta.

O certificado emitido devera conter, dentre outras informacoes, a descricdo com-
pleta da embalagem (com dados suficientes para permitir, por comparagéo, a deter-
minacdo de que a embalagem esta de acordo com o projeto), um nimero de identi-
ficacdo e rastreio, periodo de validade que ndo devera ser superior a 3 anos e ainda
dispor de uma forma para verificacdo de autenticidade.

As embalagens deverdo ser testadas sempre que ocorrem mudancas de dimensio-
nais, de especificacdo de material, de componentes, de processos de fabricacdo ou
vencimento da validade do certificado.

Os relatdrios de testes devem cumprir com 0s requisitos minimos de informagoes
previsto na Parte 6, Capitulo 4, Secdo 4.7 das Instrucdes Técnicas (Doc. 9284-
AN/905).

As empresas fabricantes deste tipo embalagens devem possuir um sistema de gestao
da qualidade (SGQ) que atenda a norma ABNT NBR ISO 9001.

Origem: SAR
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53 Embalagem para artigos perigosos em guantidades excetuadas.
531  Asembalagens de fabricacdo nacional destinadas ao transporte aéreo de artigos pe-

532

533

b)

rigosos em quantidades excetuadas devem ser ensaiadas e aprovadas segundo 0s
critérios descritos na Parte 3, Capitulo 5 das Instrucbes Técnicas (Doc. 9284-
AN/905) e com os procedimentos descritos nessa IS.

Cada volume completo preparado para o transporte, contendo embalagens internas
envasadas com no minimo 95 por cento de sua capacidade para sélidos ou 98 por
cento para liquidos, deve ser capaz de suportar, conforme demonstrado em teste
devidamente documentado, a ndo ruptura, quebra ou vazamento de nenhuma em-
balagem interna e sem reducéo significativa de efetividade:

Quedas em uma superficie rigida, ndo-flexivel e horizontal, de uma altura de 1,8 m:

quando a amostra tiver formato de caixa, ela deve sofrer queda em cada uma das
seguintes orientagdes:

| - paralela ao chdo com a base voltada para baixo;

- paralela ao chdo com o topo voltado para baixo;

I - paralela ao chdo com o lado maior voltado para baixo;
IV - paralela ao chdo com o lado menor voltado para baixo; e
V - com um dos cantos voltado para baixo.

quando a amostra tiver formato de tambor, deve sofrer queda em cada uma das
seguintes orientacoes:

| - diagonalmente sobre borda do tampo superior, com o centro de gravidade
imediatamente acima do ponto de impacto;

- diagonalmente sobre a borda da base; e

I - paralela ao chdo com o lado voltado para baixo.

NOTA 1 - cada uma das quedas acima pode ser conduzida em volumes diferentes, contanto
que sejam idénticos.

534

535

Resistir a uma forca aplicada na superficie superior por um periodo de 24 horas,
equivalente ao peso total de volumes idénticos empilhados a uma altura de 3 m
(incluindo a amostra testada).

Os testes acima descritos devem seguir os critérios estabelecidos na Parte 6, Capi-
tulo 4 das InstrucBes Técnicas, no que tange ao nimero de amostras, a forma de
preparacdo e a execucao para os testes de queda e empilhamento.

Origem: SAR
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5.3.6

5.3.7

5.3.8

539

5.3.10

5311

5312

5.3.13

Para propdsitos de teste, as substancias a serem transportadas na embalagem podem
ser substituidas por outras substancias, exceto em casos em que isso possa invalidar
os resultados dos testes. Para solidos, quando uma outra substancia for utilizada,
ela deve possuir as mesmas caracteristicas fisicas (massa, granulometria etc.) da
substancia a ser transportada. Nos testes de queda para liquidos, quando outra subs-
tancia for utilizada, sua densidade relativa (massa especifica) e viscosidade devem
ser similares as da substancia a ser transportada.

Testes adicionais podem ser exigidos dependendo do produto a ser transportado. E
dever do responsavel pela execucdo dos testes verificar a necessidade, o cumpri-
mento e aplicabilidade de quaisquer demonstracdes adicionais que se facam neces-
sérias.

Os testes devem ser executados em laboratorios de primeira ou terceira parte que
sejam acreditados pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia —
INMETRO - ou outro 6rgdo governamental reconhecido para ensaios em embala-
gens para produtos perigosos.

O certificado emitido devera conter, dentre outras informacoes, a descri¢do com-
pleta da embalagem (com dados suficientes para permitir, por comparagéo, a deter-
minacdo de que a embalagem esta de acordo com o projeto), um nimero de identi-
ficacdo e rastreio, periodo de validade que ndo devera ser superior a 3 anos e ainda
dispor de uma forma para verificacdo de autenticidade.

As embalagens deverdo ser testadas sempre que ocorrem mudancas de dimensio-
nais, de especificacdo de material, de componentes, de processos de fabricacdo ou
vencimento da validade do certificado.

Os relatdrios de testes devem cumprir com 0s requisitos minimos de informacdes
previsto na Parte 6, Capitulo 4, Secdo 4.7 das Instrugdes Técnicas (Doc. 9284-
AN/905).

Os documentos comprobatdrios dos testes das embalagens (relatérios, certificados,
etc.) devem compor a documentacdo de embarque e estar prontamente disponiveis
para consulta.

As empresas fabricantes deste tipo embalagens devem ter um sistema de gestdo da
qualidade (SGQ) que atenda a norma ABNT NBR I1SO 9001/1SO 9001.

54 Embalagem para artigos perigosos infectantes da Classe 6, Divisdao 6.2, Categoria B

(UN 3373).

54.1

As embalagens de fabricacdo nacional destinadas ao transporte aéreo de artigos pe-
rigosos infectantes da Classe 6, Divisao 6.2, categoria B (UN 3373) devem ser tes-
tadas e aprovadas segundo os critérios previstos na Instrucdo de Embalagem 650
das Instrucdes Técnicas (Doc. 9284-AN/905) e com os procedimentos descritos
nessa IS.

Origem: SAR
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54.2

543

544

9.4.5

54.6

2.4.7

Os testes devem ser executados em laboratorios de primeira ou terceira parte que
sejam acreditados pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia —
INMETRO - ou outro 6rgdo governamental reconhecido para ensaios em embala-
gens para produtos perigosos.

O certificado emitido devera conter, dentre outras informagdes, a descrigdo com-
pleta da embalagem (com dados suficientes para permitir, por comparacéo, a deter-
minacao de que a embalagem esta de acordo com o projeto), um nimero de identi-
ficacdo e rastreio, periodo de validade que ndo devera ser superior a 3 anos e ainda
dispor de uma forma para verificacdo de autenticidade.

As embalagens deverao ser testadas sempre que ocorrem mudancas de dimensio-
nais, de especificacdo de material, de componentes, de processos de fabricacdo ou
vencimento da validade do certificado.

Os documentos comprobatdrios dos testes das embalagens (relatérios, certificados,
etc.) devem compor a documentacdo de embarque e estar prontamente disponiveis
para consulta.

Os relatdrios de testes devem cumprir com os requisitos minimos de informagdes
previsto na Parte 6, Capitulo 6, Secdo 6.5.5 das Instrugdes Técnicas (Doc. 9284-
AN/905).

As empresas fabricantes deste tipo embalagens devem ter um sistema de gestdo da
qualidade (SGQ) que atenda a norma ABNT NBR ISO 9001/1SO 9001.

55 Embalagem com o simbolo da ONU (marcacédo UN).

551

552

553

554

A embalagem com marcacdo UN deve ser testada exatamente na forma em que sera
utilizada para o transporte e deve demonstrar cumprimento com 0s requisitos téc-
nicos aplicaveis, estabelecidos nas partes 4 e 6 das Instru¢bes Técnicas e no RBAC
175.

A embalagem importada destinada ao transporte aéreo de artigos perigosos da
Classe 1 cujo embarque tenha como origem ou destino o Brasil devem demostrar o
cumprir com os testes previstos no RBAC 175.307(d). Os documentos comproba-
torios requeridos no RBAC 175.307(e) devem cumprir com 0s requisitos minimos
de informacGes previsto na Parte 6, Capitulo 4, Secdo 4.7 das Instrucdes Técnicas
(Doc. 9284-AN/905) e Parte 1, secdo 10.5 do Manual de Testes e Critérios da ONU.

O processo de aprovacao de projeto de embalagem consiste na aprovacéo da docu-
mentacao técnica, coleta de amostra, demonstracdo de cumprimento com o0s requi-
sitos aplicaveis através de ensaios de classificacdo e performance e apresentagéo e
aprovacao de relatorio final.

As etapas do processo para a aprovacdo de projeto de embalagem e suas modifica-
cOes séo:

Origem: SAR
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VI.

Protocolo eletrdnico do formulario de requerimento e anexos;
Anélise documental;

Amostragem, inspe¢do de conformidade e agendamento de ensaios;
Execucdo dos ensaios requeridos;

Elaboracdo e encaminhamento de relatério de testes pelo solicitante a
ANAC;

Emissdo do certificado de aprovacao de projeto apds aprovacéo do sis-
tema da qualidade da empresa conforme RBAC 175.315.

555  Para o requerimento do servico, os documentos listados a seguir devem ser subme-
tidos via protocolo eletrénico por meio do Sistema eletrénico de Informacdes - SEI,
utilizando o tipo de processo "Certificacdo de Produto: Embalagem para Transporte
Aéreo de Artigo Perigoso e Congéneres".

1. Formulério de requerimento — SEI (Apéndice D);

2. Memorial Descritivo;

3. Desenhos técnicos da embalagens e de seus componentes/acessorios;

4. Plano de ensaio detalhado;

5. Especificacdo de matéria prima/componentes;

6. Instrucdo de utilizacao;

7. Outros documentos que componham o projeto, conforme definido no item
4.6 desta Instrucdo Suplementar;

8. Relacdo dos materiais, componentes e equipamentos utilizados na fabrica-
¢ao;

9. Declaragdo de Conformidade de Projeto conforme modelo ANAC (Apén-
dice E);

10. Ficha técnica de producdo, com 0s parametros de processo por sopradora
para embalagens plasticas (quando aplicavel);

11. Especificacédo de cada dispositivo, artigo ou substancia passiveis de classi-
ficagcdo na classe 1; e

12. ART de projeto assinada pelo responsavel técnico habilitado.

Origem: SAR
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Figura 1 — Fluxograma do processo de aprovacéo de embalagem UN.
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56 Apresentacdo da documentacdo técnica e procedimentos de ensaios

56.1  Orequerente s6 deve submeter a ANAC o requerimento para a aprovagao de projeto
de embalagem, se ja tiver evidéncias do atendimento a todos os requisitos aplicaveis
previstos na Subparte G do RBAC 175, nas Instru¢des Técnicas e nas normas com-
plementares associadas.

56.2  Aembalagem ja deve ter sido desenvolvida e testada internamente pelo requerente
antes de sua apresentacdo a ANAC para aprovacdo, devendo ter apresentando re-
sultados satisfatorios em todos os testes aplicaveis ao tipo de embalagem e ao tipo
de artigo perigoso que sera transportado. A empresa deve declarar que ja realizou
todos os ensaios conforme as Propostas de Ensaios apresentadas, e que o resultado
de todos os ensaios foi satisfatorio.

56.3 O Memorial descritivo deve apresentar a descricdo completa da embalagem (com
dados suficientes para permitir, por comparacdo, a determinacao de que a embala-
gem esta de acordo com o projeto), do processo de fabricacdo, da especificacdo dos
materiais, dos componentes e acessorios, a definicdo do grupo de embalagem, das
classes e subdivisdes de risco dos artigos perigosos permitidos para transporte, as
dimensoes, 0 peso de cada um dos componentes, a sugestdo de marcacdo UN e
qualquer outra informacéo relevante para a definigdo do projeto, conforme item 4.6.
O documento deve ser controlado, com identifica¢do Unica (numeragéo e versiona-
mento) e aprovado pelo responsavel técnico. Quando a embalagem for destinada a
artigos da classe 1, é necessario incluir a listagem com todos os artigos que serdo
transportados, especificado a sua composicdo, a quantidade de material explo-
sivo/pirotécnico, e contendo um identificador tnico (NUamero de Parte) que permita

(“XA NAC e
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5.64

5.6.5

5.6.6

5.6.7

5.6.8

ao expedidor determinar, por simples analise visual do artigo, se ele pode ser trans-
portado na embalagem.

A Proposta de Ensaios deve conter os ensaios a serem realizados de acordo com o
tipo de embalagem, grupo de embalagem e classe(s) de risco, mencionando a refe-
réncia no regulamento, das normas e dos padrbes aplicados, o descritivo de cada
teste, calculos dos parametros de teste quando aplicavel. Além dos pardmetros de
testes, deve-se incluir o procedimento que sera utilizado para a realizacdo de cada
teste, material de envase (quando aplicavel), tempo de condicionamento, forma de
fechamento/selagem, critério de aprovacédo, tempo de espera para avaliacdo de de-
terminado ensaio (ex. empilhamento), entre outros. O procedimento deve conter
todos os detalhes necessarios para que ele seja repetido sem consultar informacdes
em documentos externos e, ao se repetir, 0 mesmo resultado seja obtido. A Proposta
de Ensaios deve apresentar ainda o local pretendido para a realizag&o dos ensaios,
numero de revisdo e assinatura do responsavel técnico.

Desenhos técnicos devem ter identificacdo Unica, legenda, cabecalho, quadro de
revisdo, tolerancias, especificacdes de cotas, vistas necessarias para defini¢cdo do
produto e qualquer outra informacao relevante para a definigéo do projeto. Os de-
senhos devem ser assinados e aprovados pelo responsavel técnico.

A Instrucdo de Uso deve conter uma descri¢do detalhada e ilustrada da montagem
da embalagem, informativo com os acessorios e componentes inclusos, as condi-
¢Oes de armazenamento da embalagem, validade (se aplicavel), limitagdes e restri-
cOes de uso e aplicabilidade (condicdes de uso permitidas, incluindo a indicacéo
dos artigos que podem ser transportados) e nimero de revisao (identificagdo Unica)
e assinatura do responsavel técnico.

Declaragdo de Conformidade de Projeto. A conformidade da embalagem com o
projeto deve ser determinada considerando todo os processo de fabricacdo das
amostras/prototipos, ou seja, deve-se verificar a conformidade das matérias primas,
a conformidade dos parametros dos processos produtivos (ex. sopro, estampagem,
solda, conformacdo, rotomoldagem etc.), a obediéncia a sequéncia de fabricacéo, e
também, quando aplicavel, a realizacdo de ensaios destrutivos para medicdo de di-
mensdes ou pontos de controle criticos de projeto em embalagens do mesmo lote,
para que se possa atestar a conformidade dos produtos. Notar que declaracdo de
conformidade é diferente de inspecao de conformidade. A declaracdo de conformi-
dade é feita no momento que a empresa fabrica e disponibiliza as amostras para
ensaio. A inspecdo de conformidade é feita antes da realizacdo dos ensaios por uma
terceira parte que ird avaliar e testar o projeto.

A Inspecdo de conformidade. O procedimento para inspecdo deve ser descrito no
plano de ensaio de forma clara e objetiva, de maneira que o laboratorio responsavel
pelos testes consiga executa-los sem o auxilio de qualquer uma das partes envolvi-
das. O numero minimo de amostras requeridas para 0s ensaios deve ser acrescido
de pelo menos 3 amostras extras para a avaliacdo de conformidade e devem ser do
mesmo lote de fabricacdo utilizado nos demais ensaios, sendo que a embalagem e
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5.6.9

5.6.10

5.6.11

5.6.12

5.6.13

5.6.14

5.6.15

seus acessorios precisam ser conformizados antes do acondicionamento ou da rea-
lizacdo dos ensaios. Caso seja identificado alguma ndo conformidades nas amos-
tras, o laboratorio devera interromper a realizagdo dos ensaios ou acondicionamento
das amostras e comunicar assim que possivel o contratante e a ANAC.

Envio das amostras para teste. Um numero suficiente de amostras devem ser envi-
adas para a realizacdo dos ensaios e inspecdes necessarias. E recomendado o envio
de amostras sobressalentes no caso de ocorréncia de qualquer eventualidade. As
amostras para testes devem representar a situacdo mais critica para o ensaio, ou seja,
devem ser fabricadas na faixa de tolerancia situada entre o limite nominal e inferior
das especificacOes de projeto e quando aplicavel, com o maior percentual de mate-
rial reprocessado ou reciclado previsto no projeto.

Um cronograma para a realizacdo dos ensaios conforme Proposta de Ensaios devera
ser apresentado a ANAC ap0s a realizacdo da etapa de coleta de amostras. Este
documento deve detalhar o niUmero de dias necessarios para a realizacfes dos en-
saios, tendo em vista que as atividades deverdo ocorrer em dia Util e serem execu-
tadas de forma sequencial no menor numero de dias possivel, de acordo com a dis-
ponibilidade técnica do laboratério, da equipe da ANAC e do tempo de preparacdo
e acondicionamento necessarios.

Durante o periodo de realizacdo dos ensaios, ndo serdo permitidas alteracdes no
projeto.

Relatorio de Ensaios. Apds a conclusdo dos ensaios, deveré ser elaborado um rela-
torio detalhado e individualizado por modelo de embalagem com todos os ensaios
e inspegdes realizadas, com os critérios de aprovacao e normas utilizadas como re-
feréncia, com o local, data, nimero de controle (identificacdo Unica) e responsaveis
pela conducdo e acompanhamento dos ensaios. O documento ainda devera conter
uma concluséo e ser assinado pelo responsavel técnico do laboratério executante.

Havendo reprovacdo em qualquer um dos ensaios aplicaveis, a embalagem sera
considerada reprovada e o ensaio encerrado. Quando o ensaio realizado conforme
a Proposta de Ensaios apresentar resultado diferente daquele declarado pela em-
presa, a ANAC ira avaliar se houve fornecimento de informacao inexata na decla-
racdo emitida pela empresa.

A repeticdo de ensaios devera ser necessariamente precedida de apresentacdo de
estudo de causa raiz da falha, com apresentacdo de proposta de acdo corretiva, e
consequente modificagcdo no projeto, que deverdo ser aceitas pela ANAC.

Finalizada a etapa de ensaios, os certificados dos produtos s6 serdo emitidos apos a
concluséo da avaliagdo do sistema da qualidade.
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5.7 Processo de aprovacdo de producdo de embalagem para transporte aéreo de artigos

perigosos com marcacao UN.

5.7.1

5.71.2

5.7.3

O requerimento para a obtencéo de uma aprovagéo de producéo de embalagens para
transporte de produtos perigosos pelo modal aéreo, deve ser realizado via SEI -
Sistema Eletronico de Informacdo da ANAC, juntamente com a solicitacdo de apro-
vacao de projeto de embalagem. Neste sistema o solicitante escolhera a opcao: Cer-
tificacdo de Produto > Organizacgdes de Producédo > Certificacdo.

O apéndice APENDICE B - desta IS fornece ao requerente a relacéo de documentos
que precisam ser anexadas ao processo de aprovagéo de producdo. Em alguns casos,
0 processo pode ocorrer de forma concomitante com a aprovacao de projeto de em-
balagens ou iniciar ap6s a aprovacao nos ensaios de certificacdo de pelo menos um
dos projetos submetidos.

O apéndice APENDICE C - apresenta as etapas do processo de aprovacéo de pro-
ducao.

5.8 Meios aceitaveis de cumprimento com requisitos de fabricacdo de embalagem.

581

582

583

O RBAC 175.315(a) requer um documento que informe as responsabilidades atri-
buidas, a autoridade delegada e a relagdo funcional dos responsaveis pela gestdo da
qualidade tal documento pode ser um organograma da empresa que contenha o
nome de cada responsavel por cada processo juntamente com a descricdo da res-
ponsabilidade e autoridade atribuida a cada um dos responsaveis. E importante que
o responsavel pela gestdo da qualidade tenha independéncia do responsavel pela
fabricacdo para que se minimize possiveis conflitos de interesse.

O RBAC 175.315(b) requer o estabelecimento de um sistema de qualidade que ga-
ranta que cada embalagem esteja de acordo com seu projeto aprovado e esteja em
uma condicdo de utilizagdo segura. A norma ISO 9001 estabelece um modelo de
sistema de gestdo da qualidade. O cumprimento com seus requisitos ndo € obriga-
torio, mas é uma forma aceitavel de cumprir com grande parte dos requisitos do
sistema da qualidade exigidos. No entanto, é importante observar que o RBAC
175.315(b) requer controles adicionais aos estabelecidos pela ABNT NBR ISO
9001 a saber: controle de dados de projeto, controle de recebimento de materiais e
requisitos para inspecdes e testes, descritos respectivamente nas alineas 5.8.4(Erro!
Fonte de referéncia ndo encontrada., 5.8.4(Erro! Fonte de referéncia nao en-
contrada. e 5.8.4(Erro! Fonte de referéncia ndo encontrada. desta IS.

Para requerentes detentores de uma certificacdo 1SO 9001 a ANAC pode, no mo-
mento da avaliacdo inicial do manual e dos procedimentos da qualidade, verificar
apenas se existem procedimentos para cumprimento com as alineas 5.8.4(Erro!
Fonte de referéncia ndo encontrada., 5.8.4(Erro! Fonte de referéncia ndo en-
contrada. e 5.8.4(Erro! Fonte de referéncia ndo encontrada. desta IS. Para 0s
demais requerentes serdo avaliados todos os procedimentos requeridos nos itens das
subsecdes 5.8 e 5.9 desta IS.
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584

a)

b)

d)

9)

Um sistema de qualidade aceitavel pela ANAC estabelece:

A forma de controle de projeto para assegurar que somente dados atuais, corretos e
aprovados sejam utilizados, para garantir que alteracGes nestes dados sejam comu-
nicadas ao setor responsavel na ANAC para que sejam formalmente aprovadas pela
ANAC antes de sua implementacao.

Procedimento de controle de documentos, registros, dados do sistema de qualidade
e alteracOes subsequentes para assegurar que somente documentos e dados atuais,
corretos e aprovados sejam utilizados. E importante que este procedimento preveja
a comunicacgdo prévia a ANAC de alteracbes ocorridas no sistema da qualidade
relativas aos meios aceitaveis de cumprimento com o RBAC 175.315 descritos nas
subsecdes 5.8 e 5.99 desta IS.

A forma de controle de recebimento que assegure que cada material a ser utilizado
na fabricacdo de embalagens seja inspecionado de modo a garantir que apenas ma-
teriais que estejam conforme os dados do projeto sejam utilizados. Caso seja perti-
nente, métodos estatisticos estabelecidos em normas técnicas podem ser utilizados
a fim de adotar métodos de inspecao por amostragem. Estas inspecdes sdo necessa-
rias para se verificar principalmente as caracteristicas definidas em projeto consi-
deradas chave para fabricacdo e uso seguro das embalagens.

O método de controle dos processos de fabricacdo para assegurar que cada emba-
lagem aprovada seja produzida conforme os dados de projeto aprovados. E impor-
tante que seja possivel a identificacdo e rastreabilidade dos materiais utilizados em
cada lote de embalagem e que sejam estabelecidas instrucdes de fabricacdo e mon-
tagem juntamente com a especificacdo dos materiais utilizados em cada processo
de fabricacdo de cada embalagem.

As inspecdes, testes de producdo e inspecdes finais necessarias para garantir que
cada embalagem fabricada esta conforme os dados de projeto aprovados e cumprem
com os requisitos de resisténcia estabelecidos pela ANAC conforme prevé a Part
6, capitulo 4, item 4.1.8 do DOC 9284/AN905 da ICAO que dé instrucdes técnicas
para o transporte seguro de produtos perigosos pelo modal aéreo.

A calibracédo de todos os equipamentos de inspecdo, de medicao e de testes utiliza-
dos na determinacédo da conformidade de cada embalagem com o seu projeto apro-
vado com padrdes rastredveis a Rede Brasileira de Calibracdo — RBC do INME-
TRO.

A forma de identificacao, registro, avaliacdo, segregacéo e disposicao de materiais
ndo conformes. Consideram-se parte deste controle, materiais liberados pelo sis-
tema de qualidade ndo conforme com os dados do projeto aprovado. Para tratar
destes casos, é importante que se descreva o procedimento para retirar estas emba-
lagens do mercado.
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h)

)

585

5.8.6

5.8.7

5838

589

5.8.10

5811

Procedimento para tomada de agdes corretivas para eliminar as causas de ndo con-
formidades identificadas internamente, em fornecedores, ou em auditorias de 32
parte.

Procedimento de manuseio e armazenamento de matérias primas e produtos acaba-
dos a fim de evitar danos e deterioracdo destes materiais durante 0 manuseio, arma-
zenamento, a preservacado e a expedicdo. Para tanto € preciso especificar as condi-
¢Oes ambientais, como temperatura, umidade, entre outras, necessarias para se pre-
servar cada tipo de material utilizado, alem da forma de controle destas condigdes
ambienteis.

O planejamento, registro e realizacdo de auditorias internas e da subsequente ava-
liacdo dos resultados e tomadas de agdes necessarias para assegurar a manutencao
e melhoria continua do sistema de qualidade aprovado. E importante que se mante-
nha o registro das avaliagdes dos resultados das auditorias e das a¢des subsequentes.

Um manual da qualidade que descreva o sistema da qualidade deve ser fornecido
incluindo todos os procedimentos e meios aceitaveis mencionados na secéo 5.8
desta IS.

Antes de qualquer alteracdo da localizacdo de suas instalagdes de fabricacdo é ne-
cessaria obtencdo formal de aprovacdo da ANAC.

A ANAC tem a prerrogativa de realizar, a qualquer momento, inspecdes e testes
nas embalagens aprovadas. Tais inspecdes e testes podem ser conduzidos ou acom-
panhados pela ANAC a fim de verificar se as embalagens produzidas continuam
atendendo aos requisitos de projeto e de fabricacdo das embalagens aprovadas.

A ANAC emitird uma aprovacao de producdo de embalagens depois de verificar
que o requerente cumpre com os requisitos do RBAC 175.315 e, caso pertinente,
com as normas complementares. Esta verificacdo de cumprimento consiste na ava-
liacdo e aprovacao do manual da qualidade, respectivos procedimentos e uma audi-
toria na empresa a fim de verificar se o sistema da qualidade apresentado estéa real-
mente implementado e garantindo a fabricacdo de embalagens conforme seus dados
de projeto aprovados.

Juntamente com a aprovacdo de producdo de embalagens, a ANAC emitira uma
relacdo de embalagens aprovadas. Nesta relacdo constam o nimero do certificado
de aprovacao, o modelo de cada embalagem que seu detentor esta autorizado a fa-
bricar e a validade da autorizacéo.

Uma aprovagéo de producéo é valida até ser suspensa, revogada, ou até a data de-
terminada pela ANAC em cada autorizacao.

A aprovacao de producdo de embalagens ndao pode ser transferida. Ou seja, é vin-
culada ao endereco das instalages de fabricacdo e néo pode ser transferida para
outra unidade fabril.

Origem: SAR

13/26



Data de emissdo: 29 de marco de 2021. 1S n® 175-012
Data de vigéncia: 3 de maio de 2021. Revisdo A

59 Responsabilidades inerentes a um detentor de aprovacao de producio:

591

5.9.2

593

594

5.95

5.9.6

5.9.7

Manter os dados da organizacdo atualizados junto a ANAC. Isto inclui qualquer
alteracdo nas responsabilidades, autoridades, organograma e endereco da empresa.

Manter o sistema de qualidade em conformidade com os dados e procedimentos
aprovados pela ANAC para a producéo.

Assegurar que cada embalagem para a qual uma aprovacédo de producdo tenha sido
emitida estd em conformidade com os dados de projeto aprovados e em condi¢do
de utilizacdo segura. Para tanto, o atendimento com todos os requisitos do RBAC
175.315, juntamente com a emissdo de uma declaragéo de conformidade para qual-
quer embalagem produzida € um meio aceitavel de atendimento com este requisito.

Marcar apropriadamente a embalagem para a qual uma aprovacao de producdo de
embalagens tenha sido emitida. O meio aceito de cumprimento com este requisito
é a marcacao de cada embalagem conforme os dados de projeto aprovados.

Emitir um certificado de conformidade de producdo da embalagem conforme pro-
jeto aprovado para toda embalagem produzida. Este certificado deve ser rastreavel
ao lote, data de fabricacdo e data de venda das embalagens produzidas. Um modelo
de certificado de conformidade esta apresentado no apéndice F desta IS.

O detentor de aprovacdo de producéo de embalagens deve fornecer ao cliente/usu-
ario a correta instrucdo de utilizacdo da embalagem aprovada pela ANAC junto com
a declaracdo de conformidade do produto e a cOpia da aprovacdo da embalagem. O
meio aceitavel para evidenciar o fornecimento destes documentos aos clientes, é o
preenchimento de um checklist de inspecéo final de qualidade com a indicacéo de
execucdo das inspecdes de conformidade, com a indicagdo do envio da instrucao de
utilizacdo da embalagem, do envio da declaracdo de conformidade da embalagem
e de uma coOpia da aprovacdo da embalagem ao comprador. Tal checklist deve ser
assinado por pessoa membro da qualidade da empresa.

O detentor de aprovacdo de producdo de embalagens é responsavel manter o sis-
tema de qualidade em conformidade com os dados e procedimentos aprovados pela
ANAC e por comunicar qualquer mudanca no sistema de qualidade que possa afetar
a inspecdo, a conformidade ou uso da embalagem. Também deve comunicar qual-
quer alteracdo no manual da qualidade e respectivos procedimentos aprovados que
altere a forma de cumprimento com o RBAC 175.315 descritas no paragrafo 5.8 e
subsecédo 5.9. A comunicacdo deve ser realizada previamente via SEI — Sistema
Eletrénico de Informacdes da ANAC no seguinte processo: Certificacdo de Produto
> OrganizagOes de Producdo > Alteragdes no Sistema da Qualidade.

6. APENDICES

APENDICE A - LISTA DE REDUCOES.

APENDICE B - DOCUMENTOS PARA INICIO DO PROCESSO FABRICACAO.
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APENDICE C - ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICACAO DE PRODUCAO.
APENDICE D - Requerimento para avalia¢do de projeto.
APENDICE E - Modelo de declaraco de conformidade de projeto.

APENDICE F — Modelo de declaracdo de conformidade de fabricac&o.

7. DISPOSICOES FINAIS
7.1 Os casos omissos serdo dirimidos pela ANAC.
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APENDICE A - LISTA DE REDUCOES

Al. SIGLAS
a) ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas.
b) ANAC Agéncia Nacional de Aviagéo Civil.
C) GTCO Geréncia Técnica de Certificacdo de Organizacdo e Inspecéo.
d) IS Instrucdo Suplementar.
e) ISO International Organization for Standardization.
f) NBR Norma Brasileira.
9) ONU Organizacdo das NacGes Unidas.
h) RBAC Regulamento Brasileiro de Aviagéao Civil.
)] SAR Superintendéncia de Aeronavegabilidade.
)i SEI Sistema Eletronico de Informagdes.
k) SGQ Sistema de Gestdo da Qualidade.
1) UN United Nations.
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APENDICEB- DOCUMENTOS PARA INICIO DO PROCESSO FABRICACAO

B1- O fabricante detentor de projeto ou de um contrato de licenca de uso de projeto deve solicitar
a aprovacdo de producédo de embalagens para transporte aéreo de artigos perigosos, via SEI junta-

mente com todos os dados técnicos e cadastrais descritos a seguir:
B1 a) Documentos cadastrais:

B1 a) 1. Contrato social e Alteracdes;
B1 a) 2. CNPJ (Cadastro Nacional de Pessoa Juridica);

B1 b) Manuais e procedimentos solicitados na subsecdo 5.7 desta IS.

B1 ¢) Lista mestra de desenhos e especificagdes técnicas com “status’ da revisao;
B1 d) Lista mestra de procedimentos da qualidade com “‘status” da revisio;

B1 e) Lista de matérias primas e seus respectivos fornecedores;

B1 f) Lista dos processos de fabricacéo;

B1 g) Lista de gabaritos e/ou ferramentais (com identificacdo individual);

B1 h) Organograma da empresa.

B2 A solicitagdo deve ser feita por meio do SEI - Sistema Eletronico de Informagéo da ANAC. No
protocolo eletrénico o solicitante devera escolher a op¢édo: Certificacdo de Produto> Organizacdes
de Producdo > Certificacdo
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APENDICE C- ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICACAO DE PRODUCAO

C1 Requerimento.

C1.1 Os documentos relacionados no Apéndice B desta IS, devem ser apresentados a
ANAC/SAR/GTCO.

C1.2 Caso o processo de aprovacado de producao ocorra de forma concomitante com o processo de
aprovacao de projeto da embalagem, e o requerente ndo possa apresentar todos os documentos do
apéndice B no momento do requerimento, ele deve apresentar um plano de para obtencdo da apro-
vacdo de producdo, que contenha todos os documentos que serdo entregues até o final do processo.
C1.3 Antes de passar para a proxima etapa, a ANAC/SAR/GTCO confere se o requerente € elegivel
a solicitacdo pretendida e se os documentos necessarios foram enviados.

C2 Andlise e adequacéo de documentos.

C.2.1 Os documentos enviados pelo requerente sdo analisados para verificar o atendimento a esta
IS.

C.2.2 O requerente deve corrigir eventual falha na documentacéo e fornecer informacdes adicionais
solicitadas pela ANAC nesta etapa.

C3 Avaliacao Inicial.

C.3.1 Apds o envio e andlise de todos os documentos necessarios, a ANAC realiza uma auditoria de
avaliacdo inicial nas instalacbes do requerente, para verificar a implementacéo do sistema da quali-
dade apresentado e a capacidade de fabricacdo de embalagens em conformidade com os dados de
projeto aprovados.

C.3.2 O requerente deve tomar as a¢cOes corretivas apropriadas para eventuais ndo conformidades
identificadas pela ANAC nesta etapa.

C4 Emisséo da aprovacao de producéo.

C.4.1 A conformidade do Sistema da Qualidade com esta IS é condicdo fundamental para a emissédo
da aprovacéo de producdo de embalagem para transporte aéreo de artigos perigosos com marcacao
UN.

C.5 Vigilancia continuada.

C.5.1 Concluido o processo de aprovacao de producdo, inicia-se a vigilancia continuada realizada

pela ANAC. Destacam-se dentre as atividades de vigilancia continuada realizadas pela ANAC:
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C5.1 a) auditorias (de manutencéo, revalidacdo e em fornecedores);
C5.1 d) acompanhamento de desvios da qualidade.

C5.1 f) ensaios quando a ANAC julgar necessarios.
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APENDICED - REQUERIMENTO PARA AVALIACAO DE PROJETO

“RANAC

REQUERIMENTO PARA AVALIACAO DE PROJETO DE EMBALAGEM
PARA O TRANSPORTE AEREO DE ARTIGOS PERIGOSOS

1. TIPO DE SOLICITACAO

. Alteracdo de Projeto.
Novo projeto ) , 2.
) prel Numero do certificado
vigente:
2. TIPO DE EMBALAGEM 3. MATERIAL DA EMBALAGEM
() Bombona (3) () Papelao (G)
() Caixa (4) () Plastico (H)
() Outro. Ntimero: () Outro. Letra:
4. DESCRICAO DO NOVO PROJETO OU
DA MODIFICACAO
5. MODELO DA EMBALAGEM
Comprimento:
6. DIMENSOES EXTERNAS: Largura:
Altura:

7. ACESSORIOS E EMBALAGENS INTERNAS

(informar nome e quantidade por embalagem)
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NOME
8. FABRICANTE
RAZAO SOCIAL:
NOME FANTASIA:
ENDERECO:
CNPJ:
9. MARCA UN SOLICITADA:
10. GRUPO DE EM- ()1
BALAGEM SOLI-
CITADO
( )11
11. CLASSE DE ()12
RISCO E DIVI- ()13
SAO SOLICI- '
TADA ()14
()15
()A
12.GRUPO DE COM- | ( )
PATIBILIDADE
SOLICITADO ()C

13. APLICABILIDADE SOLICITADA

(Marcar os que forem aplicaveis.

) 1.6
)2.1
)2.2
)2.3

)3
)D
)E
)F

QUANTIDADE POR EMBALAGEM

()11

~ o~~~ ~

Preencher todos os campos para cada caso marcado.)

)4.1
)4.2
)4.3

)5.1
)5.2

)G
YH
)]

( )1

)6.1
)6.2

~_~ e~ o~ = ~

~ A~~~

)7
)8
)9

) K
)L
)N
)S

Origem: SAR

(“XA MAC el

21/26



Data de emissdo: 29 de marco de 2021.
Data de vigéncia: 3 de maio de 2021.

1S n® 175-012
Revisdao A

( ) SOLIDOS

( ) LIQUIDOS

( ) EXPLOSIVOS

14. INSTRUCAO DE
USO
(informar o nome,
numero e revisdao
do documento)

Numeros UN:

Nomes Proprios:

Massa maxima solicitada (bruta):
Massa maxima solicitada (liquida):
Faixa de granulometria solicitada:

Faixa de densidade aparente solicitada:

Numeros UN:

Nomes Proprios:

Massa maxima solicitada (bruta):
Massa maxima solicitada (liquida):
Capacidade méxima solicitada (litros):
Faixa de densidade solicitada:

Faixa de viscosidade solicitada:

Numeros UN:
Nomes Proprios:

Numeros de Parte:

15. RESPONSAVEL TECNICO DE PROJETO (Engenheiro ou profissional equivalente
com as devidas atribuig¢oes no conselho de classe)

16. E-MAILS E TELEFONES PARA CONTATO E CORRESPONDENCIA

17. INFORMACOES BASICAS SOBRE O PROJETO DA EMBALAGEM
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16.1 DESENHOS DE
PROJETO

(Informar o numero, revi-
sdo e designagdo dos de-
senho de conjunto, dese-
nho da embalagem e de
cada um dos acessorios e
componentes)

Observacio: os desenhos
devem ser assinados pelo
responsavel técnico com
o registro da referida
ART.

Observacao: Todas as caracteristicas necessarias para garantir o desempe-

nho do projeto devem ser especificadas. Além disso:

Cada item de papelao deve ter especificado, a0 menos: Coluna minima, tipo
de onda e faixa de Cobb.

16.2 ESPECIFICACAO
DE MATERIAL

Cada item de plastico deve ter especificado, a0 menos: Resina, espessura, e
tipo de solda/fechamento.

(Especificar o material de
cada item do conjunto —
embalagens, acessorios e
componentes).

DOCUMENTOS REQUERIDOS (documentos que devem ser anexados junto com este reque-
rimento. Cada item tem que ser um documento separado)

1. Memorial Descritivo;

2. Procedimento detalhado de Ensaios (néo é aceitavel a simples mengéo ao requi-
sito da norma aplicavel, o ensaio deve ser descrito de forma que o0 método possa

ser reproduzido);

No O kW

Desenhos técnicos e especificacoes;
Instrucdo de Uso/Montagem;
Declaracdo de conformidade de Projeto (conforme modelo);

Relacdo dos materiais, componentes e equipamentos utilizados na fabricacao;
Ficha técnica de producdo, com os parametros de processo por sopradora para

embalagens plasticas (quando aplicavel);

Origem: SAR
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8. Especificacdo de cada dispositivo, artigo ou substancia passiveis de classificacao
na classe 1.

DECLARACAO DE VERACIDADE DAS INFORMACOES E AUTENTICIDADES DOS
DOCUMENTOS APRESENTADOS

Declaro, na qualidade de representante legal da empresa (Razao social da empresa), a veraci-
dade ¢ a integridade das informacdes e documentos submetidos através deste requerimento a

ANAC.

Nada mais a declarar, e ciente das responsabilidades pelas declaragdes prestadas, firmamos a
presente.

Local e data: : de de20

< Assinatura do Representante Legal Constituido da Empresa>
<Nome Legivel do Representante >
<Cargo/Funcgéo>

<e-mail de contato>

APENDICE E- MODELO DE DECLARACAO DE CONFORMIDADE DE PROJETO
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE DE PROJETO

A AGENCIA NACIONAL DE AVIACAO CIVIL — ANAC

ATESTAMOS QUE O MODELO DE EMBALAGEM * " ESTA CONFORME
COM OS DADOS DE PROJETO ESPECIFICADOS NO DESENHOS “_ ", " "E* g
REVISOES (“ ", “ " “ 7" ETC.) E MEMORIAL DESCRITIVO N°“___ " | “VER./REV.

___". EAINDA QUE AMOSTRAS DO LOTE “XYZ" FORAM SUBMETIDAS A ENSAIOS DE
DESENVOLVIMENTO CONFORME PROPOSTA DE TESTE No ° 5
“VER./VER.____"E O RESUSLTADO DE TODOS OS ENSAIOS FOI CONFORME AO RE-
QUERIDO NO RBAC 175, NAS INSTRUCOES TECNICAS PARA O TRANSPORTE SE-
GURO DE ARTIGOS PERIGOSOS PELO MODAL AEREO - DOC. 9284-AN/905 E REGU-
LAMENTACAO COMPLEMENTAR APLICAVEL, PODENDO O PROJETO SER APRE-
SENTADO PARA CERTIFICACAO JUNTO A ANAC.

LOTE DO PRODUTO FABRICADO E SUBMETIDO A PRE-TESTE.

MODELO DE EMBALAGEM:

TIPO DE MA- CcODIGO DO ORDEM DE
TERIAL PRODUTO FORNECEDOR LOTE PRODUCAO
CHAPA (PAPE-
LAO, ACO, (...) (...)
ETC)
SACO PLAS-
TICO
COLA
GRAMPOS
VERMICULITA
TAMPA

FRASCOS
(o) (.-.)

(PREENCHER OS CAMPOS ALTERANDO O TIPO DE MATERIAL QUANDO NECESSARIO)

() ()

P~~~ —
N N N N | ~

I~~~ —
e ' N = N | ~

LOCAL E DATA:

(INCLUIR)
ASSINATURA

NOME:
CARGO:
CONTATO:

(DEVE SER O REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA, OU PROCURADOR COM PODERES DE REPRESENTAR A EMPRESA
JUNTO A ANAC)
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APENDICE F- MODELO DE DECLARACAO DE CONFORMIDADE DE
FABRICACAO

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DE FABRICACAO

ATESTAMOS QUE O(S) LOTE(S) DO MODELO DE EMBALAGEM * g
ABAIXO RELACIONADO(S) FOI(RAM) FABRICADO(S) DE ACORDO COM O CERTIFI-
CADO N° “ " E ESTA(AO) CONFORME O REQUERIDO NO RBAC 175, NAS
INSTRUCOES TECNICAS PARA O TRANSPORTE SEGURO DE ARTIGOS PERIGOSOS
PELO MODAL AEREOQ, DOC. 9284-AN/905, E REGULAMENTACAO COMPLEMENTAR
APLICAVEL.

PRODUTO FABRICADO

MARCACAO UN: *
MODELO DE EMBALAGEM: *
CLIENTE: * ’
MATERIAL DATA DE ORDEM DE

FORNECIDO | QUANTIDADE | poopycho | VALIDADE | LOTE | ponpycio
(Caixa, Tam-

bor, Etc)
Saco Plastico
Vermiculita
Tampa
Frascos
Manta
Divisoria
()
Esta declaracdo somente é valida para as embalagens que estiverem em conformidade
com o projeto testado. A utilizacdo inadequada, em desacordo com a instru¢cdo de uso,

ou alteracdo nado prevista de quaisquer componentes, a torna invalida.
(PREENCHER OS CAMPOS ALTERANDO O TIPO DE MATERIAL QUANDO NECESSARIO)

() () () ()

()
(o)
(o)
(:-)
()
()
()
(--)

LOCAL E DATA:

(INCLUIR)
ASSINATURA
NOME:
CARGO:

CONTATO:
(DEVE SER O REPRESENTANTE TECNICO DA EMPRESA)
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